NAVOD K OBSLUZE PROFI HORAKU RELMATIC 1870

Ptred zapocetim prace si vezméte ochranné bryle a ochranné pom{cky. Hadice upevnéte k hofaku pomoci
hadicovych spon. PouZivejte pfidavna zafizeni proti zpétnému Slehu. NepouZivejte pritok plynu vyssi nez nez 1 000 |
/ h pro acetylenovou lahev.

Svarovaci horak

- Upravte tlak kysliku na regulatoru tlaku: mezi 0,8 bar (asi 12 psi) az 1 bar (14,5 psi) pro svarovaci
horak ¢. 0 (400 1/ h); 1 bar (14,5 psi) az 1,5 baru (asi 22 psi) pro svafovaci hofak ¢. 1 (1000 | / h).

- Upravte tlak acetylenu na regulatoru na tlak 0,2 bar (asi 3 psi), nebo niZzsi.

- Mirné otevrete kyslikovy ventil a Gplné oteviete acetylenovy ventil

- Zapalte horak

- Regulujte plamen otacenim kyslikového ventilu

Rezaci hotdk

Tlak kyslik [bar] Tlak acetylen [bar]
Sila materialu [mm] Pratok [I/h]
Indikace tlaku pro délku hadic 20 m
0,4 40 lail,2 0,227 0,25
0,5 63 lazil,2 0,22z 0,25
1,0 100 lail,2 0,227 0,25
1,5 160 1,2az1,5 0,3az0,35
2,5 250 1,2az1,5 0,32%0,35
3,0 315 1,5az2,2 0,43z 0,5
4,0 400 1,5az72,2 0,43z 0,5

- osadte horak rezaci tryskou, zvolenou podle tabulky (sila materidlu, ktery ma byt fezén a
pouzity hoflavy plyn)

- Upravte tlak kysliku na reguldtoru podle tloustky, kterou chcete fezat

- Upravte tlak acetylenu na regulatoru na tlak 0,5 bar (asi 7 psi)

- Mirné otevrete kyslikovy ventil (modry)

- Mirné otevrete plynovy ventil (Cerveny)

- Zapalte horak

- Sefidte oba ventily, abyste dosahli spravného plamene

- Po otevreni fezaciho kyslikového ventilu provedte koneéné nastaveni

Ukonéeni prace s horfdkem

- Po pouziti uzaviete ventily obou lahvi

- Vypustte plyny z hadic vedoucich k hotfaku
- Uzavrete ventily hotaku

- Uvolnéte sefizovaci Srouby regulatoru

Specidlni pouZiti propanu misto acetylenu

Postupujte vyse, s vyjimkou nasledujicich pokynl tykajicich se pfepinani a nastaveni:

- Mirné otevreny kyslik a propan

- Zapalte plamen

- zvysit propanovy tok plynu a regulovat vzplanuti zvySenim pritoku kysliku

- Postupujte podle vyse uvedeného postupu, dokud se propanovy ventil zcela neotevie
(Plamen nelze zapalit, pokud je pouZit postup pro acetylen)
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SET SVARECI KRK

SET SMESOVAC
VSTRIKOVACI TRYSKA
SET KYSLIKOVY VENTIL
JEHLOVY UZAVER

SET RUKOJET

SET VENTIL KYSLIK/PLYN
SET PiSTU



