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Uvod
Vazeny zékazniku, dékujeme Vam za divéru a zakoupeni
naseho vyrobku.

Pfed uvedenim do provozu si prosim dikladné preété-
te vSechny pokyny uvedené v tomto navodu, které vam
umozni seznamit se s timto pfistrojem.

Pro nejoptimalné;jsi a dlouhodobé pouZiti musite dodr-
Zovat instrukce pro pouZiti a Gudrzbu zde uvedené. Ve
Vasem zajmu Vam doporucujeme svéfit udrzbu a pfi-
padné opravy nasi servisni organizaci, ktera ma dostup-
né prislusné vybaveni a specialné vyskoleny personal.
Veskeré nase stroje a zafizeni jsou predmétem dlouho-
dobého vyvoje. Proto si vyhrazujeme pravo na zménu
béhem vyroby.

Popis

Jedna se o profesionalni kompaktni elektricky ohfev vy-
uzivajici elektromagnetické indukce k ohfevu elektricky
vodivych materidl(. Cim je material snaze magnetizova-
telny, tim vétsi teplo v ném vznikd. Pomoci vysokofre-
kvenéni indukce je moZné uvolnit zkorodované, zamrzlé
a zablokované rozebiratelné spoje bez nasledného po-
Skozeni. Velmi ucinné nahrazuje ohfev autogennim a
propanbutanovym plamenem. Zafizeni je mozno pouzit
k ohfevu Sroubovych spojli, pouzder, loZisek, ndbojt,
nastroji pred kalenim, k rozmrazovani, demontazi le-
penych oken, odstranéni samolepek atd. Diky svému
Sirokému rozsahu poufiti je stroj perfektnim pomocni-
kem v automobilovém, strojirenském a instalatérském
primyslu. Stroj je uréen do stfedniho pramyslu, vyroby,
udrzby ¢i montéze.

Obsah baleni

- navod k obsluze

- stroj

- kufr

- startovaci sada (flexibilni civka, celni plocha civka,
nasazovaci ¢elni civka prdmér 30 / 40 / 50 mm — v3e
po 2 ks)

Technické parametry

Napdjeci napéti 50/60 Hz [V] 1x 230 (+15 %)
Jisténi [A] 16
Vstupni proud [A] max. 4,5
PFikon [w] 1000
Kryti IP 20
Rozméry [mm] 380x70x 70
Hmotnost [keg] 1,2
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Popis hlavnich éasti

PPY

PFivodni kabel

Télo / vykonova &ast stroje

Vyrobni Stitek

Fixacni Srouby civky

Otvory pro umisténi civky

Dioda osvétleni

Aktivacni tlacitko
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Ventila¢ni otvor
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VsSeobecné informace

Pfistroj je vyroben v souladu se vSemi normami a nafi-
zenimi Evropské Unie a Ceské republiky. Pfi neodborné
obsluze nebo chybném pouZivani hrozi nebezpeci, které
se tyka:

- ohroZeni zdravi a Zivota obsluhy nebo dalSich osob,

- poskozeni pfistroje a jiného majetku provozovatele,

- zhorseni efektivnosti prace s pristrojem.

Vsechny osoby, které instaluji, obsluhuji, o3etfuji a udr-

Zuji pfistroj, musi:

- mit odpovidajici kvalifikaci

- v plném rozsahu precist a peclivé dodrZovat tento na-
vod k obsluze.

Navod k obsluze prechovévejte vidy na misté, kde se s
pfistrojem pracuje. Kromé tohoto navodu je nezbytné
dodrZovat prislusné vSeobecné platné i mistni predpi-
sy tykajici se pfedchdzeni urazim a ochrany Zivotniho
prostredi. Jakékoli zavady, které by mohly narusit bez-
pecny provoz pfistroje, musi byt pred jeho zapnutim
odstranény.

Pfistroje s oznacenim CE splriuji zakladni poza-
davky smérnic pro nizkonapétovou a elektro-
magnetickou kompatibilitu odpovidajici pla-
nym normam.
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Bezpecnostni pokyny

Zdroje jsou schopné doddvat jmenovity vykon
pfi nasledujicich podminkich okolniho pro-
stiedi:

a) rozsah teploty okolniho vzduchu:

béhem pouzivani: -10 °C az + 40 °C;

pti dopravé a skladovani: -20 °C az + 55 °C;

b) relativni vlhkost vzduchu:

do 50 % pf¥i 40 °C

do 90 % pfi 20 °C

c) okolni vzduch bez nadmérného mnozstvi prachu,

kyselin, korozivnich plynd nebo latek apod., jinych nez

vznikajicich pfi ohfevu;

d) nadmoftska vyska do 1 000 m;

e) sklon zdroje proudu do 10 °C.

: Pracovni prostredi a uskladnéni

POZNAMKA: Mezi vyrobcem a zakaznikem mohou byt
dohodnuty rozdilné podminky okolniho prostiedi a po-
dle nich je zdroj proudu oznacen. Ptiklady téchto pod-
minek jsou: vysoka vihkost, neobvykle korozivni vypary,
para, nadmérna olejova mlha, nadmérné vibrace nebo
naraz, nadmérna prasnost, drsné povétrnostni podmin-
ky, neobvyklé pobfezni nebo palubni podminky, zamo-
feni hmyzem a atmosféry podporujici rist plisné.
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Nebezpedi spojené s elektromag-
netickym polem
e Elektromagnetické pole, vytvarené pfistro-
@ jem ur¢enému k ohfevu, mizZe byt nebezpeéné
lidem s kardiostimulatory, pomtickami pro ne-
slysici a s podobnymi zafizenimi. Tito lidé musi
priblizeni k zapojenému pfistroji konzultovat
se svym |ékafem.

e Pokud je pfistroj v provozu, nepfiblizujte k nému ho-
dinky, nosi¢e magnetickych dat, hodiny apod. Mohlo
by dojit v dusledku plsobeni magnetického pole k
trvalym poskozenim téchto pfistroja.

e Stroje jsou ve shodé s ochrannymi poZzadavky stano-
venymi smérnicemi o elektromagnetické kompati-
bilité (EMC). Stroj je z hlediska odruseni urcen pro
pramyslové prostory. Pfedpokladad se jejich Siroké
pouZiti ve vSech primyslovych oblastech, ale neni
pro domaci pouZiti! V pfipadé pouZiti v jinych pro-
storach, nez primyslovych, mohou existovat nutna
zvlastni opatreni. Jestlize dojde k elektromagnetic-
kym porucham, je povinnosti uZivatele nastalou situ-
aci vyresit.

PFi praci nenoste jakékoliv kovové predmé-

& ty, jako jsou Sperky, prsteny, hodinky, retizky,

identifikacni Stitky, prezky na femenu, piercing

a ani obleceni s kovovymi ¢astmi jako jsou ko-

vové nyty, knofliky a zipy, atd. - zafizeni muze

tyto kovové predméty velmi rychle ohfat a

zpUsobit vazné popdleniny nebo i vzniceni

odévu.

POZOR: Civka aplikatoru a ohtivany predmét mohou
dosahovat vysokych teplot a zpUsobit popaleniny a/

PFi pouZivani pfistroje vidy noste ochranné
bryle nebo stit.

PFi poufZiti pfistroje mohou vznikat nebezpec-
né zplodiny zplsobené spalovanim starych na-
térh, maziv, tmel(, lepidel apod. Tyto exhalace
mohou byt toxické. Vidy pouZivejte odpovida-
jici ochranné masky nebo respiratory.

Q0O

Pfi praci s pristrojem vidy pouZivejte ochran-
né rukavice s odpovidajici tepelnou odolnosti.
Vysoké teploty vznikajici pfi pouZivani zafizeni
mohou pfi doteku s ohfivanym dilem zpUsobit
vazné popaleni.

Vidy udrZujte spravny postoj a rovnovahu
kvlli bezpecné kontrole zafizeni i v neodeka-
vanych situacich. NepouZivejte zafizeni v bliz-
kosti zafizeni s pyrotechnikou (napf. airbag).
Vznikajici teplo mizZe zpUsobit jejich neoce-
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kavanou explozi. Dodrzujte minimaini vzdale-
nost 10-20 cm od téchto zafizeni.

A Revize zafizeni

Provozovatel je povinen udélat alespon jednou za 12
mésicl revizi provozni bezpecnosti pristroje. Revize
provadénd opravnénym reviznim technikem je mimo
jiné pfedepsana po provedené zméné, prestavbé, opra-
vé, udrzbé atd. Pfi téchto bezpecnostnich zkouskach je
nutné respektovat narodni a mezinarodni predpisy.

& Protipozarni predpisy

DodrZujte vSeobecné protipozarni predpisy pfi sou-
Casném respektovani mistnich specifickych podminek.
Zahftivani materidlu je specifikovano vzdy jako ¢innost s
rizikem pozaru. Zahfivani v mistech s hoflavymi nebo s
vybusnymi materidly je pfisné zakazano! Na pracovnim
stanovisti musi byt vZdy hasici pfistroje.

A Prevence pred Grazem elektrickym
proudem

¢ Nedotykejte se ¢asti pod napétim - uvnitf, ani vné
pristroje.

Zabezpecte vhodnou vlastni ochranu i ochranu jinych
osob.

Dbejte na to, aby kabely a hadice nevytvarely smycku
kolem vaseho téla nebo jeho ¢asti.

Neprovadéjte opravy stroje pfi provozu a je-li zapo-
jen do el. sité.

Pred jakoukoli udrzbou nebo opravou odpojte pfi-
stroj ze sité.

Stroj musi byt obsluhovany a provozovany kvalifiko-
vanym persondlem.

Vsechna pfipojeni musi souhlasit s platnymi regulemi
Ceskymi a evropskymi normami a zakony zabrariujici
uraztm.

NepouZivejte opotiebované nebo poskozené pracov-
ni civky.

Kontrolujte pracovni civky a napajeci kabely a ujisté-
te se, Ze jejich izolace neni poskozena nebo nejsou
vodice volné ve spojich.

Nikdy se nedotykejte ¢asti el. obvodu.

Upozornéni: Toto zafizeni neni uréeno pro pouzivani v
obytnych prostorech, kde je elektricka energie dodava-
na nizkonapétovym systémem. Mohou se zde vyskyt-
nout mozné problémy se zajiSténim elektromagnetické
kompatibility v téchto prostorech, zplsobené rusenim
Sifenym vedenim stejné jako vyzafovanym rusenim.

ﬁ Suroviny a odpad

e Tyto stroje jsou postaveny z materiali neobsahuji-
cich pro uZivatele toxické nebo jedovaté latky.

e Béhem likvidacni faze je pfistroj rozlozen, jeho jed-
notlivé komponenty jsou bud’ ekologicky zlikvidova-
ny nebo pouzity pro dalsi zpracovani.

Likvidace pouZitého zafizeni

e Pro likvidaci vyfazeného zafizeni vyuzijte sbérnych
mist uréenych k odbéru pouzitého elektrozafizeni.

* Pouf?ité zafizeni nevhazujte do bézného odpadu a po-
uzijte postup uvedeny vyse.

Umisténi stroje
Zabrarite vniknuti necistot do zafizeni a chrante ho pred
vlhkosti, destém a pfimym slune¢nim zafenim.

Priprava

Pfed pouzitim zafizeni pfekontrolujte privodni kabel a

rukojet, zda nejsou poskozené. Pfi manipulaci s pracov-

ni civkou stroj vidy vypnéte od elektrické sité.

1. Povolte fixacni Srouby.

2. Zasurite oba konce pracovni civky do otvord pro
umisténi elektrody (kazdy konec do jednoho otvoru)
a zajistéte fixacnim Sroubem.

3. Pfipojte napajeci kabel do fadné uzemnéné standar-
dizované zasuvky.

4. PriloZte nebo nasunte pracovni civku na ohfivany
materidl a stisknéte a drzte aktivacni tlacitko. Ak-
tivaci tladitka se spousti proces ohfevu. Dodrzujte
doporuéeny pracovni cyklus 2 min. ohfevu a 2 min.
chlazeni.

5. Po ukonéeni ohfevu uvolnéte aktivacni tlacitko a od-
strarite pracovni civku z ohfivaného materialu.

Doporuceni: Mezi pracovni civkou a ohfiva-
@ nym materiadlem dodrZujte odstup 3-5 mm.
Pfi mensim odstupu dochazi k nadmérnému
opotfebeni pracovni civky. PFi vétsi odstupu
dochazi ke snizeni U¢innosti ohfevu.
Po ukonceni ohfevu rukojet s civkou ohfevu
odlozte na bezpecné a nehoflavé misto, dokud
nedojte k Uplnému ochladnuti civky ohrevu.
Poté zafizeni vypnéte hlavnim vypinacem a
odpojte ho ze sité.

POZOR: Pracovni civka a ohfivany material do-
sahuji vysokych teplot a mohou zpusobit tézké

A

ci dodrzujte pravidla bezpecnosti prace a proti-
pozarni ochrany.
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Pracovni civky

Celni / boéni nasazovaci civky

Civky jsou urceny k nahfivani matic, spojovacich mate-
riald, odstranéni tésnicich materiald, uvolnéni dvefnich
zavésl, Sroubl vyfukového potrubi, senzorl a viude
tam, kde Ize tyto civky pouzit (nasunout). Zivotnost
civky lze prodlouzit ocisténim nahfivaného materia-
lu od koroze, natérd, maziv apod. Dal$im vyznamnym
prodlouzenim Zivotnosti je predchéazeni zbyte¢ného
prehfivani materialu. Doporucujeme ohtev provadét v
intervalu 2 sekundy ohfev a 2 sekundy chladnuti. K po-
voleni daného materiadlu neni nutné ohrev provadét az
do cervené barvy materialu. Material ohfejte po dobu
2 sekund a zkuste povolit. Pfi neldspéchu tento interval
opakujte.

\ \
Ploché civky
Plochd civka je urtend pro ohfivani rovnych plechd a
pro rovnani mensich promacklin v karosériich aut ohfa-
tim. Plocha civka je téZ uréena pro snadné odstrariovani
samolepek, gum, tésnéni, tmell a podobné ohfatim
podkladového materidlu — magnetického materialu.

~——

\

Flexibilni civky

MUZe byt tvarovana dle konkrétnich pozadavk( uZivate-
le a vSude tam, kde nelze pouzit nasazovaci civky. Pouzi-
va se k uvolnéni uloZeni naprav, kulovych ¢epli apod. Je-
den konec civky upevnéte v otvoru pro elektrody, volny
konec omotejte okolo nahtivané ¢asti a upevnéte druhy
konec v otvoru pro elektrody. Doporucujeme vytvofrit
alespon 2 — 4 zavity.
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Priklady pouziti

Odstranéni promackliny

Civku drzte ve vzdalenosti 10 - 25 mm nad promackli-
nou a pohybujte s ni malymi krouZivymi pohyby v oblas-
ti vné koruny promackliny a pozvolna pfiblizujte. Jakmi-
le se promacklina smrsti, odklonte civku a promacklinu
chladte navlhéenym hadrem. Pokud se promacklina
vtahne zpét dovnitf, opakujte postup a ujistéte se, Ze
dochazi k ohfevu korunky. UPOZORNENI: Pokud se z
nahfivané oblasti zacne uvolriovat dym, okamZité pre-
ruste nahfivani — mohlo by dojit k poskozeni povrcho-
vé Upravy materialu. Na bilych a svétlych povrchovych
Upravach se mohou objevit Zlutd mista.

Odstranéni lepenych casti

Civku Ize pouzit k odstranéni riznych lepenych samole-
pek, gumovych obloZeni, tésnéni, které jsou nalepeny
na plechovém ¢i kovovém materidlu - napf. v automo-
bilovém pramyslu, servisech apod. Civka se pouZzije pro
nahtani zakladniho materialu a tim i zméknuti ¢i naopak
vytvrzeni lepidla, tmelu apod. Civku doporucujeme dr-
Zet ve vzdalenosti cca 5 - 15 mm od nahfivaného mate-
ridlu - zménou vzdalenosti Ize regulovat pozadovanou
teplotu a rychlost nahfivani.

Upozornéni na mozné problémy a je-
jich odstranéni

Pfivodni prodluZovaci kabel a pracovni civky jsou pova-
Zovény za nejéastéjsi pficiny problému.

V pfipadé naznaku problému postupujte nasledovné:

1) zkontrolujte hodnotu doddvaného sitového napéti

2) zkontrolujte, zda je pfivodni kabel dokonale pfipojen
k zasuvce a hlavnimu vypinaci

3) zkontrolujte, zda jsou pojistky, nebo jisti¢ v poradku

4) pokud pouZivate prodluzovani kabel, zkontrolujte
jeho délku, prafez a pFipojeni

Zkontrolujte, zda nasledujici ¢asti nejsou vadné:
- hlavni vypinac rozvodné sité
- napadjeci zasuvka a hlavni vypinac stroje

Zatizeni je konstruovano tak, aby pfi jeho pretizeni do-
Slo k doCasnému zablokovani. Pracovni civky nemaji
Zadnou tepelnou ochranu proti pretizeni. Pracovni cy-
klus civek je stanoven na 2 minuty provozu a 2 minuty
chlazeni.

POZNAMKA: | pies Vase pozadované technické doved-
nosti, nezbytné pro opravu zafizeni, Vam v pfipadé po-
Skozeni doporucujeme kontaktovat nase smluvni servis-
ni partnery nebo servisni oddéleni nasi firmy.



Udrzba

VAROVANI: Pred tim, ne? provedete jakoukoli kontrolu
nebo Udrzbu uvnitf stroje, odpojte jej od elektrické sité!
PFi planovani udrzby stroje musi byt vzata v ivahu mira
a okolnosti vyuZiti stroje. Setrné uzivani a preventivni
udrzba pomaha predchazet zbytecnym porucham a za-
vadam. Pokud to vyZaduji pracovni podminky stroje, je
nutno zvolit intervaly kontrol a udrzby Castéjsi. Zejmé-
na v podminkdch, kdy stroj pracuje ve velmi prasném
prostfedi s vodivym prachem, zvolime interval dvakrat
za mésic.

Pravidelna udrZba a kontrola
Vidy pred pouZitim zafizeni kontrolujte stav privodniho
kabelu. NepouZivejte poskozené kabely.

Provedte vizualni kontrolu:
- napajeci sit

- kryt

- ovladaci a indikaéni prvky
- vSeobecny stav

POZNAMKA: Nikdy nepouZivejte rozpoustédla a fedidla
(napf. aceton apod.), protoZze mohou poskodit plastové
Casti a napisy. Zafizeni smi opravovat pouze pracovnik s
elektrotechnickou kvalifikaci.

nit, pouZzijte volné dostupné netékavé Cistici prostredky.
Pfed opétovnym pouZitim zafizeni nechte vSechny sou-
Casti vyschnout. Neponotujte Zddné soucdsti pristroje
do vody nebo jinych tekutin. Neumyvejte pfistroj prou-
dem vody.

NepouZivejte Cistidla z tékavych organickych sloucenin,
jako benzin, benzen, petrolej, methylethylketon (MEK),
topny olej, Cisti¢e brzdovych dild, odstrafiovad barvy a
fedidla, odstrafiovae natérd nebo lakd, plastovéd sa-
molepici rozpoustédla atd. Tyto latky zpUsobuji pozér a
zpUsobi ztvrdnuti nebo rozpousténi polymernich mate-
riald pouzivanych v zafizeni. Nepouzivejte tepelné zdro-
je, teplomety, hordky, mikrovinné trouby nebo plynové
pece atd. k suseni zafizeni a jeho dild po cisténi.

Nahradni dily

Originalni nahradni dily byly specidlné navrZeny pro
tyto stroje. PouZiti neoriginalnich ndhradnich dili méze
zpUsobit rozdilnosti ve vykonu nebo redukovat predpo-
klddanou uroven bezpecnosti. Vyrobce odmita prevzit
odpovédnost za pouziti neoriginalnich nahradnich dild.
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Introduction
Dear customer, thank you for trusting and purchasing
our product.

Before commissioning, please read all the instructions
in this manual thoroughly to enable you to familiarize
yourself with this machine.

It is also necessary to study all the safety regulations in
the enclosed document ,Safety Instructions and Main-
tenance”. For optimal and long-term use, you must fo-
llow the operating and maintenance instructions given
here. In your interest, we recommend that you entrust
maintenance and repair work to our service organizati-
on, which has the appropriate equipment and specially
trained personnel. All our machines and equipment are

subject to long-term development. Therefore, we re-
serve the right to make changes during production.

Description

Compact electric heating using electromagnetic in-
duction to heat electrically conductive materials. The
easier the material is magnetizable, the more heat is
generated in it. With the help of high-frequency induc-
tion it is possible to release corroded, frozen and bloc-
ked detachable joints without consequent damage. It
very effectively replaces autogenous and propane buta-
ne heating flame. The device can be used to heat screw
connections, bushings, bearings, hubs, tools before
hardening, for defrosting, disassembly of glued win-
dows, removal of stickers, for repairs of small dents in
the body, etc. Thanks to its wide range of applications,
the machine is the perfect helper in the automotive,
engineering and plumbing industries, in maintenance
or assembly.

Package contents

- Operating Instructions

- Machine

- Suitcase

- Starter kit (flexible coil, front flat coil, mounting front
coil diameter 30/40/50 mm - 2 pcs each)

Technical parameters

Supply voltage 50/60 Hz [V] 1x 230 (+15 %)
Protection - slow [A] 16

Input current [A] max. 4,5
Power consumption [W] 1000
Protection class IP 20
Dimensions [mm] 380x70x 70
Weight [keg] 1.2
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Description of main parts

Power cord

Body / power part of the machine

Manufacturer's label

Electrode fixing screw

Electrode placement hole
LED lighting diode
Activation button

O (IN[foo|u |~ |W|N (-

Ventilation hole
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General information

The device is manufactured in accordance with all stan-

dards and regulations

European Union and the Czech Republic.

Improper operation or incorrect use can result in dan-

gers involving:

- endangering the health and life of the operator or
other persons,

- damage to the device and other property of the opera-
tor,

- deterioration of the efficiency of work with the device.

All persons who install, operate, care for and maintain

the device must:

- have appropriate qualifications

- read these operating instructions in full and follow
them carefully

Always keep the operating instructions in a place where
the device is operated. In addition to these instructions,
it is essential to comply with the relevant general and
local regulations regarding accident prevention and en-
vironmental protection. Any faults that could impair the
safe operation of the device must be removed before
switching it on.

CE-marked devices meet the basic require-
ments of the low-voltage and electromagnetic
compatibility directives in accordance with the
applicable standards.

C€

Safety Instructions

The power supplies are capable of delivering
rated power under the following environmen-
tal conditions:

a) ambient air temperature range:

during use: -10 °Cto + 40 °C;

during transport and storage: -20 °C to + 55 °C;

b) relative humidity:

up to 50% at 40 °C

up to 90% at 20 °C

(c) ambient air without excessive amounts of dust,

acids, corrosive gases or substances, etc., other than

those generated by heating;

(d) altitude up to 1 000 m;

e) inclination of the current source up to 10 °C.

: Work environment and storage

Note: Different environmental conditions may be agre-
ed between the manufacturer and the customer and
the power supply is marked accordingly. Examples of
these conditions are: high humidity, unusually corro-
sive fumes, steam, excessive oil mist, excessive vibrati-
on or shock, excessive dust, harsh weather conditions,
unusual coastal or on-board conditions, insect infestati-
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ons and fungal-promoting atmospheres.

associated with the
A electromagnetic field
e Electromagnetic field generated by the de-
@ vice intended for heating can be dangerous
people with pacemakers, aids for the deaf and
with similar devices. These people must con-
sult their doctor about the approach to the
connected device.

¢ Do not place watches, magnetic data carriers, clocks,
etc. while the device is in operation. Permanent da-
mage to these devices may occur due to magnetic
fields.

e The machines comply with the protection require-
ments set out in the Electromagnetic Compatibility
(EMC) directives. The machine is designed for indu-
strial use in terms of interference suppression. They
are expected to be widely used in all industrial areas,
but not for home use! In case of use in non-indus-
trial premises, special measures may be required. If
electromagnetic disturbances occur, it is the user’s
responsibility to resolve the situation.

AN

Hazards

When working, do not wear any metal objects
such as jewelry, rings, watches, chains, identi-
fication tags, belt buckles, piercings or clothing
with metal parts such as metal rivets, buttons
and zippers, etc. - the device can very quickly
heat up and cause severe burns or even igniti-
on of clothing.

CAUTION: The applicator coil and heated object can
reach high temperatures and cause burns and / or fire.

Always wear safety goggles or a shield when
using the device.

When using the device, dangerous fumes can
be generated due to the burning of old paints,
lubricants, sealants, adhesives, etc. These ex-
halations may be toxic. Always wear appropri-
ate protective masks or respirators.

QO

Always wear protective gloves with adequate
heat resistance when working with the device.
High temperatures arising when using the de-
vice can cause severe burns if touched with a
heated part.

Always maintain the correct posture and ba-
lance due to the safe inspection of the equi-
pment even in the unexpected situations. Do
not use your device near pyrotechnic devices
(eg airbags). The heat generated can cause
them to explode unexpectedly. Keep a mini-

> @



mum distance of 10-20 cm from these devi-
ces.

A Device revision

The operator is obliged to do at least once every 12
months review of the operational safety of the device.
Revision performed by an authorized inspection techni-
cian is outside others prescribed after the change, re-
construction, repair, maintenance, etc. During these sa-
fety tests, national and international regulations must
be respected.

& Fire regulations

Observe the general fire regulations at the same time
respecting local specific conditions. Material heating is
always specified as an operation with fire risk. Heating
in places with flammable or with Explosive materials
are strictly forbidden! There must always be fire extin-
guishers at the work station.

A Prevention of electric shock
¢ Do not touch live parts - inside or outside the
device.

e Provide appropriate self-protection and the protecti-
on of others.

e Make sure that cables and hoses do not loop around
your body or parts of it.

¢ Do not repair the machine during operation and if it
is connected to the el. networks.

e Disconnect the device before any maintenance or
repair from the network.

e The machine must be operated and operated by qua-
lified personnel.

o All connections must comply with the applicable re-
gulations Czech and European standards and laws
preventing accidents.

¢ Do not use worn or damaged work coils.

e Check the work coils and power cables to make sure
that their insulation is not damaged or that the wires
are not loose in the connections.

¢ Never touch any part of the electrical circuit.

Warning: This device is not intended for use in living
spaces where electricity is supplied low voltage system.
They can occur here possible problems with ensuring
electromagnetic compatibility in these areas, caused by
line propagation interference as well as radiated inter-
ference.

ﬁ Raw materials and waste

e These machines are built of materials that do not
contain for users of toxic or toxic substances.

e During the disposal phase, the device is disassem-
bled, its individual the components are either dispo-
sed of ecologically or used for further processing.

Disposal of used equipment

e To dispose of discarded equipment, use collection
points for the collection of used electrical equip-
ment.

¢ Do not dispose of used equipment in normal waste
and use the procedure above.

Machine location
Prevent dirt from entering the device and protect it
from moisture, rain and direct sunlight.

Preparation

Check the power cord and before using the appliance

handle for damage. When handling the work always

disconnect the machine from the mains with a coil.

1. Loosen the fixing screws.

2. Insert both ends of the work coil into the holes for
placing the electrode (each end in one hole) and se-
cure with a fixing screw.

3. Plug the power cord into a properly grounded stan-
dardized outlet.

4. Place or slide the work coil onto the heated one ma-
terial and press and hold the activation key. Activati-
on buttons starts the heating process. Follow the re-
commended duty cycle of 2 min. heating and 2 min.
cooling.

5. When heating is complete, release the activation
button and remove the work coil from the heated
material.

Recommendation: Keep a distance of 3-5 mm

@ between the working coil and the heated ma-
terial. Excessive wear causes the working coil
to wear excessively. With a larger distance, the
heating efficiency decreases. After heating,
place the handle with the heating coil in a safe
and non-flammable place until the heating coil
has completely cooled down. Then switch off
the device with the main switch and disconne-
ct it from the mains.

CAUTION: The work coil and heated material
reach high temperatures and can cause severe
burns or fire. Observe the rules of work safety
and fire protection when handling.

A\
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Working coils

Front / side mounting coils

Coils are designed for heating nuts, fasteners, removal
of sealing materials, loosening of doors hinges, exhaust
bolts, sensors and everywhere where these coils can be
used (can be slid on). Lifespan the coils can be extended
by cleaning the heated material from corrosion, coa-
tings, lubricants, etc. Another important prolonging life
is preventing unnecessary material overheating. We re-
commend heating in interval of 2 seconds heating and
2 seconds cooling. For permission it is not necessary to
heat the material up to into the red color of the mate-
rial. Heat the material for a while 2 seconds and try to
enable. If this fails, repeat this interval.

QN

Flat coils

The flat coil is intended for heating flat sheets and for
straightening smaller dents in car bodies by heating.
The flat coil is also designed for easy removal of stic-
kers, rubbers, seals, sealants, etc. by heating the base
material - magnetic material.

~——

\

Flexible coils

It can be shaped according to specific user require-
ments and wherever mounting coils cannot be used.
Using to release the bearings of the axles, ball pins, etc.
Fasten one end of the coil in the hole for the electrodes,
wrap the free end around the heated part and fasten
the other end in the hole for the electrodes. We reco-
mmend you creating at least 2 - 4 threads.
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Application examples

Removal of dents

Hold the coil at a distance of 10 - 25 mm above the dent
and move it in small circular motions in the area out-
side the crown of the dent and slowly approach. Once
the dent shrinks, deflect the spool and cool the dent
with a damp cloth. If the dent is pulled back in, repeat
the procedure and make sure that the crown is heated.
CAUTION: If smoke starts to escape from the heated
area, stop heating immediately - this could damage the
surface finish of the material. Yellow spots may appear
on white and light finishes.

Removal of glued parts

The spool can be used to remove various glued stickers,
rubber linings, seals, which are glued to sheet metal
or metal material - such as in the automotive industry,
services, etc. The spool is used to heat the base materi-
al and thus soften or vice versa curing of glue, sealant,
etc. We recommend keeping the coil at a distance of
approx. 5 - 15 mm from the heated material - by chan-
ging the distance, the required temperature and hea-
ting speed can be regulated.

Alerts to possible problems and their

removal
Power extension cable and work coils are considered as
the most common causes of problems.

If you have any problems, follow these steps:

1) check the value of the supplied mains voltage

2) check that the power cord is securely connected to
the socket and the main power switch

3) check that the fuses or circuit breaker are OK

4) if you are using an extension cord, check its length,
cross section and connection

Inspect the following sections for defects:
- main switch of the distribution network
- power socket and main switch of the machine

The device is designed so that when it is overloaded, it
is temporarily blocked. The work coils have no thermal
overload protection. The duty cycle of the coils is set at
2 minutes of operation and 2 minutes of cooling.

Note: Despite your required technical skills, necessary
for the repair of the equipment, in case of damage, we
recommend that you contact our contractual service
partners or the service department of our company.



Maintenance

WARNING: Disconnect the appliance from the mains
before carrying out any inspections or maintenance in-
side the machine! When planning the maintenance of
the machine, the extent and circumstances of the use
of the machine must be taken into account. Careful use
and preventive maintenance help prevent unnecessary
malfunctions and defects. If required by the operating
conditions of the machine, it is necessary to select in-
spection and maintenance intervals more frequently.
Especially in conditions where the machine works in a
very dusty environment with conductive dust, we choo-
se the interval twice per month.

Regular maintenance and inspection
Always check the condition of the power supply before
using the device cable. Do not use damaged cables.

Perform a visual inspection:

- power supply network

- cover

- control and indication elements
- general condition

Note: Never use solvents or thinners (eg acetone, etc.)
as they may damage plastic parts and inscriptions. The
device may only be repaired by a qualified electrician.

For grease, oils and dirt that is more difficult to remove,
use freely available non-volatile cleaning agents. Allow
all components to dry before using the device again. Do
not immerse any parts of the device in water or other
liquids. Do not wash the device with running water.

Do not use volatile organic compound cleaners such
as benzine, benzene, kerosene, methyl ethyl ketone
(MEK), fuel oil, brake cleaner, paint remover and thi-
nner, paint or varnish remover, plastic self-adhesive sol-
vents, etc. These substances cause fire and causes the
polymeric materials used in the equipment to harden
or dissolve. Do not use heat sources, heaters, burners,
microwave ovens or gas ovens, etc. to dry the appliance
and its parts after cleaning.

Spare parts

Original spare parts have been specially designed for
these machines. The use of non-genuine spare parts
may cause differences in performance or reduce the
expected level of safety. The manufacturer declines re-
sponsibility for the use of non-original spare parts.
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Einleitung
Sehr geehrter Kunde, vielen Dank fuir das Vertrauen und
den Kauf unseres Produkts.

Bitte lesen Sie alle Anweisungen in diesem Handbuch
sorgfaltig durch, bevor Sie dieses Gerit in Betrieb ne-
hmen.

Es ist auch notwendig, alle Sicherheitsvorschriften
im beigefligten Dokument ,Sicherheitshinweise und
Wartung” zu lesen. Fur eine optimale und langfristige
Nutzung miissen Sie die hier gegebenen Betriebs- und
Wartungsanweisungen befolgen. In lhrem Interesse
empfehlen wir, dass Sie Wartungs- und Reparaturarbei-
ten unserer Serviceorganisation anvertrauen, die tGber
die entsprechende Ausristung und speziell geschultes

Personal verfiigt. Alle unsere Maschinen und Anlagen
unterliegen einer langfristigen Weiterentwicklung.
Deshalb behalten wir uns das Recht vor, Anderungen
wahrend der Produktion vorzunehmen.

Beschreibung

Es ist eine professionelle kompakte Elektroheizung mit
elektromagnetische Induktion zum Erwdrmen elek-
trisch leitfahiger Materialien. Je leichter das Material
magnetisierbar ist, desto mehr Warme wird darin er-
zeugt. Mit Hilfe der Hochfrequenzinduktion ist es mo-
glich, korrodierte, eingefrorene und blockierte I6sbare
Verbindungen ohne Folgeschaden zu l6sen. Es ersetzt
sehr effektiv das Erhitzen durch Autogen- und Propan-
-Butan-Flammen. Mit dem Gerét lassen sich Schraub-
verbindungen, Buchsen, Lager, Naben, Werkzeuge vor
dem Harten erwarmen, auftauen, verklebte Scheiben
demontieren, Aufkleber entfernen etc. Dank seiner Fur
ein breites Anwendungsspektrum ist die Maschine der
perfekte Helfer in der Automobil-, Maschinenbau- und
Installationindustrie. Die Maschine ist fur die mittlere
Industrie, Produktion, Wartung oder Montage ausge-
legt.

Packungsinhalt

- Bedienungsanleitung

- Maschine

- Koffer

- Startset (flexible Spule, vordere Flachspule, Montage
vorne Spulendurchmesser 30/40/50 mm - alle je 2
Stiick)

Technische Parameter

Netzspannung 50/60 Hz [V] 1x 230 (£15 %)
Schutz - langsam [A] 16
Eingangsstrom [A] max. 4,5
Leistungsaufnahme [W] 1000
Schutzart IP 20
Abmessungen [mm] 380x70x 70
Gewicht [keg] 1,2
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Beschreibung der Hauptteile

PPY

Netzkabel

Korper / Leistungsteil der Maschine
Produktionsetikett

Elektrodenbefestigungsschraube

Loch fur Elektrodenplatzierung
LED-Leuchtdiode

Aktivierungstaste

O (IN[foo|u |~ |W|N (-

Bellftungsoffnung
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Allgemeine Informationen

Das Gerit wird in Ubereinstimmung mit allen Normen

und Vorschriften der Europdischen Union hergestellt.

Durch unsachgeméale Bedienung oder unsachgemafe

Verwendung kénnen Gefahren entstehen durch:

- die Gesundheit und das Leben des Bedieners oder an-
derer Personen gefdhrden,

- Schdaden am Gerat und an anderem Eigentum des Be-
treibers,

- Verschlechterung der Effizienz der Arbeit mit dem
Gerat.

Alle Personen, die das Gerét installieren, bedienen,

pflegen und warten, missen:

- Uber entsprechende Qualifikationen verfiigen

- diese Bedienungsanleitung vollstandig lesen und be-
folgen.

Bewahren Sie die Bedienungsanleitung immer an
einem Ort auf, an dem das Gerat betrieben wird. Zu-
satzlich zu dieser Anleitung sind unbedingt die ein-
schlagigen allgemeinen und ortlichen Vorschriften zur
Unfallverhiitung und zum Umweltschutz zu beachten.
Alle Storungen, die den sicheren Betrieb des Geréates
beeintrachtigen konnten, missen vor dem Einschalten
behoben werden.

CE-gekennzeichnete Gerate erfillen die grun-
dlegenden Anforderungen der Niederspan-
nungs- und elektromagnetischen Vertraglich-
keitsrichtlinie gemaR den geltenden Normen.

C€

Sicherheitshinweise

: Arbeitsumgebung und Lagerung

Die Maschinen konnen unter den folgenden
Umgebungsbedingungen Nennleistung liefern:
a) Umgebungstemperaturbereich:
wihrend des Gebrauchs: -10 °C bis + 40 °C;
bei Transport und Lagerung: -20 °C bis + 55 °C;
b) relative Luftfeuchtigkeit:
bis zu 50% bei 40 °C
bis zu 90% bei 20 C
(c) Umgebungsluft ohne tibermaRige Mengen an Staub,
Sauren, korrosiven Gasen oder Substanzen usw., die
nicht durch Erhitzen erzeugt werden;
(d) Héhe bis zu 1 000 m;
e) Neigung der Stromquelle bis 10 °C.

HINWEIS: Zwischen Hersteller und Kunde kdénnen
abweichende Umgebungsbedingungen vereinbart wer-
den und das Netzteil ist entsprechend gekennzeichnet.
Beispiele fiir diese Bedingungen sind: hohe Luftfeuch-
tigkeit, ungewohnlich korrosive Dampfe, Dampf, Uber-
maRiger Olnebel, iibermaRige Vibrationen oder StéRe,
liberméaRiger Staub, raue Wetterbedingungen, un-
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gewdhnliche Bedingungen an der Kiiste oder an Bord,
Insektenbefall und schimmelférdernde Atmosphéren.

Gefahren im Zusammenhang mit
A dem elektromagnetischen Feld
e Vom Gerat erzeugtes elektromagnetisches

@ Feld zum Erhitzen bestimmt ist, kann fur Per-
sonen mit Herzschrittmachern, Horgeraten
und adhnlichen Geraten gefahrlich sein. Diese
Personen missen ihren Arzt beziiglich der He-
rangehensweise an das angeschlossene Gerat
konsultieren.

e Stellen Sie keine Armbanduhren, Magnetdatentra-
ger, usw. wahrend des Betriebs des Gerdtes ab, da
diese Gerdte durch Magnetfelder dauerhaft bescha-
digt werden kénnen.

¢ Die Maschinen entsprechen den festgelegten Schu-
tzanforderungen die Richtlinien zur elektromagne-
tischen Vertraglichkeit (EMC). Die Maschine ist hin-
sichtlich der Funkentstérung fir den industriellen
Einsatz ausgelegt. Es wird erwartet, dass sie in allen
Industriebereichen weit verbreitet sind, aber sie sind
es nicht fir den Heimgebrauch! Bei Verwendung in
nichtgewerblichen Radumlichkeiten kdnnen besonde-
re MaBRnahmen erforderlich sein. Wenn elektromag-
netische Stérungen auftreten, liegt es in der Veran-
twortung des Benutzers, die Situation zu beheben.

Tragen Sie bei der Arbeit keine Metallgegen-
stande wie Schmuck, Ringe, Uhren, Ketten, Er-
kennungsmarken, Gurtelschnallen, Piercings.
noch Kleidung mit Metallteilen wie Metallnie-
ten, Knopfen und ReiBverschlissen etc. - das
Gerdat kann diese Metallgegenstinde sehr
schnell erhitzen und schwere Verbrennungen
oder sogar Entziindungen der Kleidung verur-
sachen.

VORSICHT: Die Applikatorspule und das erhitzte Objekt
kénnen hohe Temperaturen erreichen und Verbrennun-
gen und / oder Feuer verursachen.

Tragen Sie immer eine Schutzbrille oder einen
Schild, wenn Sie das Gerat verwenden.

Bei der Benutzung des Gerates konnen durch
das Verbrennen alter Lacke, Schmier-, Dicht-,
Klebstoffe etc. gefahrliche Dampfe entstehen.
Diese Ausatmungen konnen giftig sein. Tra-
gen Sie immer geeignete Schutzmasken oder
Atemschutzgerate.

Tragen Sie beim Arbeiten mit dem Gerat immer
Schutzhandschuhe mit ausreichender Hitze-
bestdndigkeit. Hohe Temperaturen, die bei der
Verwendung des Gerdtes entstehen, kdnnen



bei Kontakt mit einem erhitzten Teil schwere
Verbrennungen verursachen.

Achten Sie auch in unerwarteten Situationen
immer auf die richtige Korperhaltung und
das richtige Gleichgewicht, um eine sichere
Gerateinspektion zu gewahrleisten. Verwen-
den Sie lhr Gerat nicht in der Ndhe von pyro-
technischen Geraten (zB Airbags). Durch die
entstehende Hitze konnen sie unerwartet ex-
plodieren. Halten Sie einen Mindestabstand
von 10-20 cm zu diesen Geraten ein.

A Gerdterevision

Der Betreiber ist verpflichtet, mindestens alle 12 Mo-
nate eine Uberpriifung der Betriebssicherheit des
Gerates durchzufuihren. Die Inspektion durch einen
autorisierten Inspektionstechniker ist u.a. nach durch-
gefiihrter Anderung, Umbau, Reparatur, Wartung etc.
vorgeschrieben. Bei diesen Sicherheitsprifungen sind
nationale und internationale Vorschriften zu beachten.

@ Brandschutzbestimmungen

Beachten Sie die allgemeinen Brandschutzbestimmu-
ngen und respektieren Sie die ortlichen spezifischen
Bedingungen. Materialerhitzung wird immer als bran-
dgefahrliche Aktivitat angegeben. Das Heizen an Orten
mit brennbaren oder explosiven Stoffen ist strengstens
verboten! Am Arbeitsplatz miissen immer Feuerléscher
vorhanden sein.

Vermeidung
Strom

e Beriihren Sie keine spannungsfiihrenden Teile —
innerhalb oder auRerhalb des Gerates.

e Sorgen Sie fur angemessenen Selbstschutz und den
Schutz anderer.

e Achten Sie darauf, dass die Kabel und Schlduche kei-
ne Schlinge um lhren Kérper oder Teile davon bilden.

e Reparieren Sie die Maschine nicht wahrend des Bet-
riebs und wenn an das Stromnetz angeschlossen ist.

e Trennen Sie das Gerat vom Netz, bevor Sie Wartu-
ngs- oder Reparaturarbeiten durchfiihren.

e Die Maschinen miissen von qualifiziertem Personal
bedient und bedient werden.

e Alle Anschliisse missen den geltenden Vorschriften
entsprechen Tschechische und europdische Normen
und Unfallverhiitungsgesetze.

e Keine abgenutzten oder beschadigten Arbeitsspulen
verwenden.

o Uberpriifen Sie die Arbeitsspulen und Stromkabel,
um sicherzustellen, dass ihre Isolierung nicht bescha-
digt ist oder die Drahte nicht in den Anschliissen lose
sind.

von Stromschldgen

e Berihren Sie niemals elektrische Teile. Schaltkreis.

Warnung: Dieses Gerat ist nicht fir den Einsatz in
Wohngebieten bestimmt, in denen die Stromversor-
gung Uber ein Niederspannungssystem erfolgt. In die-
sen Bereichen kann es zu Problemen bei der Gewéhr-
leistung der elektromagnetischen Vertraglichkeit
kommen, verursacht durch leitungsgebundene Storun-
gen sowie gestrahlte Stérungen.

E Rohstoffe und Abfille

e Diese Maschinen sind aus Materialien gebaut, die
keine giftigen oder giftigen Substanzen fur den Benu-
tzer enthalten.

e In der Entsorgungsphase wird das Gerat zerlegt,
seine Einzelteile werden entweder umweltgerecht
entsorgt oder einer Weiterverarbeitung zugefiihrt.

Entsorgung gebrauchter Gerdte

e Um Altgerdte zu entsorgen, nutzen Sie Sammel-
stellen fiir die Sammlung gebrauchter Elektrogerate.

e Entsorgen Sie gebrauchte Gerate nicht im normalen
Abfall und wenden Sie das obige Verfahren an.

Maschinenstandort

Verhindern Sie das Eindringen von Schmutz in das Gerat
und schiitzen Sie es vor Feuchtigkeit, Regen und direk-
ter Sonneneinstrahlung.

Zubereitung

Uberpriifen Sie vor der Verwendung des Geréts das Ne-

tzkabel und den Griff auf Beschadigungen. Bei der Bear-

beitung der Arbeit Trennen Sie die Maschine immer mit
einer Spule vom Netz.

1. Losen Sie die Befestigungsschrauben.

2. Beide Enden der Arbeitsspule in die Locher zum Ein-
setzen der Elektrode einfihren (jedes Ende in ein
Loch) und mit einer Befestigungsschraube befesti-
gen.

3. Stecken Sie das Netzkabel in eine ordnungsgemafR
geerdete genormte Steckdose.

4. Legen oder schieben Sie die Arbeitsspule auf das
zu erwdrmende Material und halten Sie die Aktivie-
rungstaste gedriickt. Durch Betatigen der Taste wird
der Aufheizvorgang gestartet. Befolgen Sie den em-
pfohlenen Arbeitszyklus von 2 Minuten. Heizung und
2 min. Kuhlung.

5. Wenn das Aufheizen beendet ist, lassen Sie den Akti-
vierungsknopf los und entfernen Sie die Arbeitsspule
aus dem erhitzten Material.

Empfehlung: Halten Sie einen Abstand von
3-5 mm zwischen der Arbeitsspule und dem
erhitzten Material ein. Ein geringerer Abstand

flhrt zu einem UberméaRigen VerschleiR der

DE | 17



Arbeitsspule. Mit groBerem Abstand nimmt
die Heizleistung ab. Legen Sie den Griff mit der
Heizspirale nach dem Erhitzen an einen siche-
ren und nicht brennbaren Ort, bis die Heizspi-
rale vollstandig abgekiihlt ist. Schalten Sie an-
schlieBend das Gerat mit dem Hauptschalter
aus und trennen Sie es vom Stromnetz.

ACHTUNG: Die Arbeitsspule und das erhitzte
Material erreichen hohe Temperaturen und
kann schwere Verbrennungen oder Brdnde
verursachen. Beachten Sie beim Umgang die
Regeln des Arbeits- und Brandschutzes.

A

Arbeitsspulen

Front- / Seitenmontagespulen

Die Spulen sind zum Erwdrmen von Muttern, Befesti-
gungselementen, Entfernen von Dichtungsmaterial, Lo-
sen von Turscharnieren, Abgasrohrschrauben, Sensoren
und Uberall dort, wo diese Spulen verwendet werden
kénnen (geschoben). Die Lebensdauer der Spule kann
durch Reinigen des erhitzten Materials verlangert wer-
den vor Korrosion, Beschichtungen, Schmierstoffen etc.
Eine weitere wesentliche Verlangerung der Lebensdau-
er ist die Vermeidung unnétiger Uberhitzung des Mate-
rials. Wir empfehlen das Heizen in 2 Sekunden und das
Kihlen in 2 Sekunden Intervallen. Es ist nicht notwen-
dig, bis zur roten Farbe des Materials aufzuheizen, um
das Material zu ermdglichen. Erhitzen Sie das Material
2 Sekunden lang und versuchen Sie, es zu I6sen. Wenn
dies fehlschlagt, wiederholen Sie dieses Intervall.

NN

Flachspulen

Die Flachspule ist zum Erhitzen von Flachblechen und
zum Begradigen kleinerer Dellen in Autokarosserien
durch Erhitzen bestimmt. Die Flachspule ist auch fur
das einfache Entfernen von Aufklebern, Gummis, Dich-
tungen, Dichtstoffen und dergleichen durch Erhitzen
des Grundmaterials - Magnetmaterial - ausgelegt.

\

\
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Flexible Spulen

Es kann nach den spezifischen Anforderungen des Be-
nutzers geformt werden und Uberall dort, wo keine
Montagespulen verwendet werden kdénnen. Es dient
zum Losen der Lager von Achsen, Kugelzapfen usw.
Befestigen Sie ein Ende der Spule im Loch fir die Elek-
troden, wickeln Sie das freie Ende um das erhitzte Teil
und befestigen Sie das andere Ende im Loch fur die
Elektroden. Wir empfehlen, mindestens 2 - 4 Gewinde
zu erstellen.

Anwendungsbeispiele

Entfernung von Dellen

Halten Sie die Spule im Abstand von 13 - 25 mm Uber
die Delle und bewegen Sie sie mit kleinen kreisenden
Bewegungen in den Bereich auBerhalb der Dellenkro-
ne und ndhern Sie sich langsam an. Sobald die Delle
schrumpft, lenken Sie die Spule um und kihlen Sie die
Delle mit einem feuchten Tuch ab. Wenn die Delle wie-
der eingezogen ist, wiederholen Sie den Vorgang und
stellen Sie sicher, dass sich die Krone erwarmt.
ACHTUNG: Wenn Rauch aus dem beheizten Bereich en-
tweicht, stoppen Sie sofort das Heizen - dies konnte die
Oberflachenbeschaffenheit des Materials beschadigen.
Auf weillen und hellen Oberflachen kdnnen gelbe Flec-
ken auftreten.

Entfernen von verklebten Teilen

Mit der Spule kénnen verschiedene aufgeklebte Auf-
kleber, Gummierungen, Dichtungen, die auf Blech oder
Metallmaterial geklebt werden - zB in der Automobilin-
dustrie, Servicecenter etc. - entfernt werden. Die Spule
dient zum Erwdrmen des Grundmaterials und damit
zum Erweichen bzw. Ausharten des Kleb-, Dichtstoffs
etc. Wir empfehlen, die Spule in einem Abstand von ca.
5 - 15 mm zum erwdrmten Material zu halten - durch
Veranderung des Abstandes kdnnen Sie die gewlinschte
Temperatur einstellen und Aufheizgeschwindigkeit.

Warnung vor méglichen Problemen
und deren Beseitigung

Stromverlangerungskabel und Arbeitsspulen werden
berticksichtigt als die hdufigsten Ursachen fiir Probleme.

Gehen Sie bei Problemen wie folgt vor:
1) Uberpriifen Sie den Wert der gelieferten Netzspan-
nung



2) Uberpriifen Sie, ob das Netzkabel fest angeschlossen
ist an die Steckdose und den Hauptschalter

3) Uberpriifen Sie, ob die Sicherungen oder der Schutz-
schalter in Ordnung sind

4) Wenn Sie ein Verlangerungskabel verwenden, tber-
prifen Sie seine Lange, Querschnitt und Verbindung

Untersuchen Sie die folgenden Artikel auf Mangel:
- Hauptschalter des Verteilnetzes
- Steckdose und Hauptschalter der Maschine

Das Gerét ist so konstruiert, dass es bei Uberlastung
vorlibergehend blockiert wird. Die Arbeitsspulen haben
keinen thermischen Uberlastschutz. Die Einschaltdauer
der Spulen ist auf 2 Minuten Betrieb und 2 Minuten Ab-
kihlung eingestellt.

HINWEIS: Trotz lhrer erforderlichen technischen Fahig-
keiten, zur Reparatur des Gerétes erforderlich, empfeh-
len wir lhnen im Schadensfall, sich an unsere vertragli-
chen Servicepartner oder die Serviceabteilung unseres
Hauses zu wenden.

Instandhaltung

WARNUNG: Trennen Sie das Gerdt vom Netz, bevor Sie
Inspektionen oder Wartungsarbeiten im Inneren der
Maschine durchfiihren! Bei der Planung der Wartung
der Maschine sind Umfang und Einsatzumstande der
Maschine zu bericksichtigen. Sorgfaltiger Einsatz und
vorbeugende Wartung helfen, unnétige Stérungen und
Defekte zu vermeiden. Wenn es die Betriebsbedingun-
gen der Maschine erfordern, missen Inspektions- und
Wartungsintervalle hdufiger gewahlt werden. Beson-
ders unter Bedingungen, in denen die Maschine in ei-
ner sehr staubigen Umgebung mit leitfahigem Staub
arbeitet, wahlen wir das Intervall zweimal im Monat.

RegelmadRige Wartung und Inspektion

Uberpriifen Sie immer den Zustand des Netzkabels,
bevor Sie das Gerat verwenden. Verwenden Sie keine
beschadigten Kabel.

Fiihren Sie eine Sichtpriifung durch:

- Stromnetz

- Maschinenabdeckung

- Bedien- und Anzeigeelemente

- Allgemeinzustand

HINWEIS: Verwenden Sie niemals Losungsmittel oder
Verdiinner (zB Aceton, etc.), da sie Kunststoffteile und
Beschriftungen beschddigen kénnen. Das Gerdt darf
nur von einer Elektrofachkraft repariert werden.

Fir schwerer zu entfernende Fette, Ole und Verschmu-
tzungen verwenden Sie frei erhdltliche nichtflich-
tige Reinigungsmittel. Lassen Sie alle Komponenten
trocknen, bevor Sie das Gerat wieder verwenden. Tau-
chen Sie keine Teile des Gerdts in Wasser oder andere

Flussigkeiten. Waschen Sie das Gerat nicht mit flieRen-
dem Wasser.

Verwenden Sie keine Reinigungsmittel mit fllichtigen
organischen Verbindungen wie Benzin, Benzol, Kerosin,
Methylethylketon (MEK), Heizél, Bremsenreiniger, Far-
bentferner und -verdinner, Farb- oder Lackentferner,
selbstklebende Kunststofflosungsmittel usw. Diese Sto-
ffe verursachen Brande und Polymermaterialien, die in
der Ausristung verwendet werden, zu harten oder au-
fzulésen. Verwenden Sie keine Warmequellen, Heizun-
gen, Brenner, Mikrowellen- oder Gaséfen usw., um das
Gerat und seine Teile nach der Reinigung zu trocknen.

Ersatzteile

Original-Ersatzteile wurden speziell fur diese Maschi-
nen entwickelt. Die Verwendung von Nicht-Original-Er-
satzteilen kann zu Leistungsunterschieden fiihren oder
das erwartete Sicherheitsniveau verringern. Der Hers-
teller Gbernimmt keine Haftung fiir die Verwendung
von Nicht-Original-Ersatzteilen.
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Seznam ndhradnich dilt / List of spare parts / Liste der Ersatzteile

O B W NP

Cislo / No. / Nr.
074500002

074500003
074500004
074500005
074500006
074500007

Popis
Kabel pfivodni
Kryt
Tlacitko ovladaci
Fixa¢ni Sroub
Dioda

Samolepka

Description
Power cable
Cover
Control button
Fixing screw
Diode
Sticker

Beschreibung
Stromkabel
Maschinenabdeckung
Steuertaste
Befestigungsschraube
Diode
Aufkleber

Vyrobni stitek / Production plate / Herstellungsplatte
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Type: ABR Inductor 1 kVA

Input: 1x 230V, 50/60 Hz

Protection: 16 A

Input: 1000W

Protection degree: IP 20

S/N:




Elektrotechnické schéma / Electrical scheme / Elektrotechnisches Schema
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Osvédceni o jakosti a kompletnosti vyrobku / Testing certificate

itdtszertifikat des Produktes

Nazev a typ vyrobku
Type ABR Inductor 1 kVA
Bennenung und Typ

Vyrobni Cislo
Serial number
Herstellungsnummer

Vyrobce
Producer
Produzent

Razitko OTK

Stamp of Technical Control
Department

Stempel der technische
Kontrollabteilung

Datum vyroby
Date of production
Datum der Produktion

Kontroloval
Inspected by
Gepriift von

Zaruéni list / Warranty certificate / Garantieschein

Datum prodeje
Date of sale
Verkaufsdatum

Razitko a podpis prodejce
Stamp and signature of seller
Stempel und Unterschrift
des Verkdufers
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Zaznam o provedeném servisnim zdkroku / Repair note

Eintrag liber durchge

hrten Serviceeingriff

Datum prevzeti servisem
Date of take-over
Datum Ubernahme durch
Servisabteilung

Datum provedeni opravy
Date of repair
Datum Durchfiihrung
der Reparatur

Cislo reklam. protokolu
Number of repair form
Nummer
des Reklamationsprotokoll

Podpis pracovnika
Signature of serviceman
Signature of serviceman

Unterschrift von Mitarbeiter
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Vyrobce si vyhrazuje pravo na zménu.
The manufacturer reserves the right to make changes.
Hersteller behaltet uns vor Recht fiir Anderung.
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